Novus N1050
Instrukcja do
sterownika

e —
Novus ) Ustawianie
— = parametrow na
’“ = ’:l-| sterowniku
E—mN L]

M A2) e J"-ﬂ Przy uruchomieniu wszystkie
A3 | Ad UITOTT g I A urzgdzenia Mini Hell beda
wyswietla¢ aktualng

| temperature komory (biate
F/4,p, diody LED) i rozpocznag
proces nagrzewania do
fabrycznie ustawionej
temperatury 400°C (zielone
diody LED). Kontroler bedzie
réwniez wyswietlat biezgcg
temperature panujgcg w
komorze (gérny wyswietlacz), a diody RUN, AT i OUT bedg podswietlone.

N 1050

FUNKCJA RUN Funkcja RUN pozwala na wigczanie i wytgczanie dziatania
urzadzenia. Dziata jak wytgcznik gtowny.

Gdy jest w stanie wigczonym (RUN = TAK), kontroler jest gotowy do dziatania, a
wyjscia sterujgce i alarm dziatajg normalinie.

Gdy jest w stanie wytgczonym (RUN = NIE), kontroler nie steruje grzatkami,
wylgczajgc swoje wyjscia. Zadna funkcja nie jest wykonywana i dziata jedynie
wskazanie mierzonej temperatury..

Zmiana zadanej temperatury

Gdy piec zaczyna sie nagrzewac do zadanej
temperatury (zielona wartos¢ na wyswietlaczu) mozna jg
zmieni¢ poprzez nacisniecie i przytrzymanie strzatki w
gore lub w dét. Temperatura zapisuje sie automatycznie

Temperature Setpoint

Chamber Temperature




Parametry kontrolera pieca zostaty ustawione fabrycznie, aby wspétpracowac z
Twoim modelem i jest on gotowy do natychmiastowego uzycia. Po wtgczeniu
przetgcznika zasilania, piec zacznie nagrzewac sie do wstepnie ustawionej
temperatury wyswietlanej w prawym dolnym rogu kontrolera. Piec rozpocznie
réwniez automatyczne strojenie w celu znalezienia najlepszych mozliwych ustawien
PID. Dioda AT bedzie widoczna na ekranie. Nie otwieraj drzwi pieca ani nie wytgczaj
zasilania, dopoki automatyczne strojenie sie nie zakonczy — dioda AT (zétta LED)
zgasnie. Proces automatycznego strojenia jest kluczowy dla stabilnej pracy
urzadzenia.

Dziatanie alarmu przegrzania

Twaj piec posiada system zapobiegajgcy przegrzaniu. Moze sie wigczyé, gdy
zostanie wybrana niska wartos¢ temperatury, na przyktad 200°C. Czujnik
temperatury nagrzewa sie wolniej niz powietrze w komorze, wiec piec moze
przekroczy¢ wybrang temperature. Jesli aktualna temperatura bedzie o 50°C wyzsza
niz wybrana, zapali sie dioda A1. Gdy temperatura spadnie w komorze spadnie do
wartosci zadanej na sterowniku zasilanie wtgczy sie ponownie.



Programy z ramp3a
temperatury

SETPOINT

SEGMENT 3

Funkcja Ramp and Soak
umozliwia tworzenie
programow do cykili
hartowania wymagajgcych
zmiany temperatury w
okreslonym czasie.
Przyktadem tego sg zmiany
RAMP, gdzie mozna ustawic
stopniowy wspoétczynnik
zmiany temperatury. Mogg one by¢ oddzielone okresami SOAK, podczas ktérych
proces jest utrzymywany na statej wartosci. Kazdy indywidualny przedziat czasowy w
programie, czyli SEGMENT, wraz z powigzang z nim wartoscig punktu nastawy moze
by¢ zapisany jako unikalny PROGRAM, co jest przedstawione na diagramie.

SEGMENT 1

Jak utworzy¢ program rampujgcy temperature

- e 1. Nacisnij i przytrzymaj przycisk P by wejs¢ do menu. Nacisnij i
przytrzymaj przycisk P aby zobaczy¢ PR.TB (funkcja ta definiuje
jednostke czaséw ktorej program bedzie pracowat godziny lub
minuty.) Nalezy wybra¢ pomiedzy HH:MM (godziny:minuty)
orazcMM:SS (minuty:sekundy)

2. Nacisnij P raz by przej$¢ do PR.P (Funkcja wznawiania
programu) Wybierz jedng z opcji, ktéra okresla zachowanie
kontrolera po przywrdceniu zasilania.

Prali Powrét do poczatku programu
PSEL rowrstdo poczatku segmentu

L.SEL Powroét do punktu w ktérym program sie
zatrzymat

oFF Powrét z funkcja run ustawiong na NO
(praca wstrzymana)
3. Nacisnij przycisk P raz by przejs¢ do PRn (Numer programu do edycji). Wybierz
numer programu do edycji. Mozliwe jest tworzenie programéw od (1 —5). Po
wybraniu numeru programu do edycji, kolejne parametry odnoszg sie do wybranego
programu.

4. Nacisnij przycisk P raz by przej$¢ do P.TOL (Maksymalna dewiacja od wartosci
zadanej) Wprowadz maksymalng odchytke od wartosci PV w relacji do SP (wartosci
zadanej). Jesli zostanie przekroczona program zostanie zawieszony do czasu
ustabilizowania sie temperatury w granicach mozliwej dewiaciji. (miernik czasu
zostaje wstrzymany) do momentu gdy PV (wartos¢ procesowa) znajdzie sie w
granicach ustawionej dewiacji.



Programowanie przystankow i segmentow czasowych

5. Nacisnij P by przejs¢ do P.SPO (Program SP 0 do 4)

Ustaw pierwszg warto$¢ SP (set point) programu. P.SPO

6. Nacisnij P by przejs¢ do P.T1 (Czas trwania segmentu programu)
Ustaw czas jaki ma trwac¢ aktualny segment programu.

7. Nacisnij P by przejs¢ do P.E1 (Program Event)

Ten parametr nalezy ustawi¢ na OFF

Kroki 5-7 nalezy powtérzy¢ przy programowaniu kazdego kolejnego etapu
programu.

8. Nacisnij P raz by przejs¢ do LP (Lgczenie programdéw w jeden dtugi) Wybierz
numer programu, ktory ma by¢ powigzany z innym po zakonhczeniu poczgtkowego
programu. Mozliwe jest stworzenie duzego, bardziej ztozonego programu
zawierajgcego do 20 segmentow. W ten sposob, po zakonczeniu wykonywania
powigzanego programu, kontroler natychmiast rozpoczyna wykonywanie kolejnego
wybranego numeru programu.
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Przyktad tgczonego programu

Jak rozpoczac¢ realizowanie programu

1. Nacisnij P (4 razy) by zobaczy¢ PROG (Program)

2. Nacisnij strzatke w goére lub strzatke w dét i wybierz numer programu do
realizacji.

3. Nacisnij P by przejs¢ do RUN i uzywajgc strzatek zmien wartos¢ na YES.

Nacisnij P by powréci¢ do menu gtéwnego.

»



Tutoriale do programowania:

AUTO TUNING: https://youtu.be/EFimD8skbrM

Programowanie wartosci zadanej: https://youtu.be/PxPDd94NIWO

Tworzenie programu z rampa: https://youtu.be/UW-FcCAK_PQ


https://youtu.be/EFimD8skbrM
https://youtu.be/PxPDd94NIW0

Funkcja auto strojenia (AT)

Auto strojenie stuzy do automatycznego doboru nastaw PID w sterowniku. Po
pierwszym uruchomieniu pieca ktére ma na celu wysuszenie go mozna przystgpi¢ do
hartowania. Aby kontroler stabilnie trzymat temperature nalezy przeprowadzi¢ auto
tuning na temperaturze mozliwie zblizonej do temperatury w jakiej najczesciej bedzie
pracowat piec. Jesli bedzie do dla przyktadu miedzy 800-1100 stopni to auto tuning
przeprowadzamy na 950 stopni. Rozpoczynanie procedury odbywa sie poprzez
nacisniecie i przytrzymanie przycisku P a nastepnie zmiane wartosci w parametrze
Atun na FULL za pomocg strzatek. Potem nalezy nacisngc P przez 10s. by wrocic
do menu gtéwnego. Gdy trwa auto tuning nie mozna otwiera¢ drzwi pieca ani
zmienia¢ nastawy temperatury.



