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Instrukcja oryginalna

Kazda inna forma wykorzystania i uzytkowania maszyny niezgodna z forma opisang
w niniejszej instrukcji obstugi jest zabroniona.

UWAGA: W celu optymalnego i bezpiecznego eksploatowania maszyny, prosimy o
uwazne
zapoznanie si¢ i stosowanie w catosci do zalecen niniejszej instrukcji obstugi.

niepelnosprawnymi. W przypadku obstugi maszyny przez osoby niepetnosprawne

UWAGA: Maszyna zostala wykonana w wersji dla operatorow niebedacych osobami
maszyna powinna zosta¢ odpowiednio dostosowana.
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Informacja dla uzytkownika

Niniejsza instrukcja stanowi istotng pomoc w prawidtowej 1 bezpiecznej
eksploatacji maszyny. Instrukcja obstugi 1 konserwacji zawiera wazne informacje
dotyczace bezpiecznej, prawidtowej i ekonomicznej obstugi maszyny. Ich obserwacja
pomaga unikng¢ niebezpieczenstw, zmniejszy¢ koszty naprawy i1 przestojow oraz
zwigkszy¢ niezawodnos¢ 1 zywotnos¢.

Nalezy stosowac si¢ do ponizszych zalecen:

* Do obstugi, konserwacji, napraw 1 transportu maszyny dopusci¢ wytacznie
przeszkolony i poinstruowany personel.

» Jasno okresli¢ zakres odpowiedzialnos$ci personelu za eksploatacje,
konserwacje, naprawe 1 transport.

* Przed uruchomieniem maszyny nalezy przeprowadzi¢ probe produkcyjng ze
sprawdzeniem wszystkich urzadzen zabezpieczajacych.

» Zapewni¢ bezpieczenstwo pracy instalacji 1 zdolnos$¢ personelu obstugujacego
do jej bezpiecznej 1 prawidlowej obstugi.

* Przed uruchomieniem systemu nalezy przeczyta¢ niniejszg instrukcj¢ obstugi i
konserwacji.

Instrukcja obstugi 1 konserwacji musi by¢ dostepna przez caty czas oraz musi by¢
przeczytana 1 stosowana przez kazda osobe, ktorej powierzono prace przy maszynie.
Instrukcja obstugi 1 konserwacji pomaga :

—unikna¢ zagrozen dla personelu obstugujacego,

— pozna¢ funkcje maszyny,

— optymalnie wykorzysta¢ system,
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—unikna¢ usterek w pracy spowodowanych bledami w obstudze i wyeliminowac
usterki w trakcie pracy,

— zwigkszy¢ zywotnos$¢ systemu i zapobiec kosztom napraw 1 przestojow,

— unikna¢ zagrozen dla srodowiska.

Kwalifikacje personelu obslugujacego

Maszyna moze stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia i zycia, jesli :
— jest obslugiwana czy konserwowana przez nieprzeszkolony lub niepoinstruowany personel,
— nie jest uzywana zgodnie z przeznaczeniem.

Przeszkolony personel

Przeszkolony personel to osoby, ktore zostaty szczegdtowo i w sposdb mozliwy do
sprawdzenia przez uzytkownika, przeszkolone w zakresie przydzielonych im zadan i
wynikajacych z nich mozliwych zagrozen.

Wykwalifikowany personel

Wykwalifikowany personel to osoby, ktore dzieki swojemu wyksztatceniu
zawodowemu, wiedzy 1 doswiadczeniu oraz znajomos¢ odpowiednich przepisoOw sg
w stanie prawidtowo wykonywa¢ powierzone prace, samodzielnie rozpoznawac
mozliwe zagrozenia oraz unika¢ obrazen ciata 1 szkod materialnych.

Stuzby utrzymania ruchu

Wszelkie prace przy urzadzeniach elektrycznych mogg by¢ wykonywane wytacznie
przez wykwalifikowany personel stuzb utrzymania ruchu. Wykwalifikowany personel
stuzb utrzymania ruchu to osoby, ktore dzigki swojemu specjalistycznemu
wyksztatceniu, wiedzy 1 do§wiadczeniu oraz znajomosci obowigzujacych przepisow
sa w stanie prawidlowo wykonywac prace przy instalacjach elektrycznych,
samodzielnie rozpoznawa¢ mozliwe zagrozenia oraz unika¢ obrazen ciala i szkod
materialnych spowodowanych pragdem elektrycznym.
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Dane techniczne

Dane ogolne

Rodzaj maszyny Szlifierka tasmowa

Typ maszyny 50 x 2000

Wymiary maszyny L =900 mm, S =550 mm, H =500 mm
Predkos$¢ tasmy 26 m/s

Tlo$¢ rolek 4

Moc silnika 2,2 kW 3F

Rok produkcji 2024

Waga 100 kg

Numer seryjny 00XXX

drewnianych, lub stalowych przedmiotow, wykorzystanie maszyny do innych

f UWAGA: Szlifierka taSsmowa przeznaczona jest wylacznie do obrabiania
celéw jest niedozwolone.
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Niedozwolone sposoby uzytkowania maszyny

Zabrania si¢ dokonywa¢é przerobek, montowa¢ jakichkolwiek innych
przedmiotoéw do maszyny, bez przeprowadzenia oceny i analizy ryzyka.

Zabrania si¢ opiera¢ o maszyne materialy i inne przedmioty, a takze
jakichkolwiek czesci ciala podczas pracy na maszynie.

ZABRANIA SIE spozywania alkoholu w bezposSrednim otoczeniu maszyny
oraz

BEZWZGLEDNIE ZABRANIA SIE obslugiwaé urzadzenie przez osoby
bedace pod jego wplywem.

Uwaga: dorabianie dodatkowych uchwytow montazowych, oraz przekraczanie
dopuszczalnych norm obcigzenia moze powodowa¢é uszkodzenie maszyny.

P OO O

ZABRANIA SIE BEZWZGLEDNIE zdejmowania wszystkich
zaprojektowanych oslon i obudow podczas pracy urzadzenia.
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Halas

Podczas obstugi maszyny NAKAZUJE SIE PRACE W
OCHRONNIKACH SLUCHU

Transport i montaz

Maszyna dostarczana jest do klienta w dwoch czgsciach na palecie. Maszyna
jest przymocowana do palety za pomocg $rub. Po rozpakowaniu maszyny nalezy ja
umiescic¢ na stole, ztozy¢ 1 przymocowac do stolu za pomocg $rub. Prace te powinny
by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowanych 1 upowaznionych pracownikéw.

Maszyne¢ nalezy ustawi¢ w miejscu zabezpieczonym przed bezposrednim
wplywem zmiennych warunkéw atmosferycznych.

Maszyng nalezy ustawi¢ na rOwnym 1 utwardzonym podtozu lub stole, oraz
przykreci¢ do stotu za pomocg srub M10 x 5S0mm. Wokot maszyny nalezy zostawic
wystarczajacg 1los¢ wolnego miejsca potrzebnego do obstugi maszyny, oraz

‘1

L Otwory montazowe

e

przeprowadzenia prac zwigzanych z konserwacjg 1 serwisowaniem maszyny.
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Zasilanie napedu powinno odbywac si¢ z sieci trojfazowej 3~230/400 V, 50 Hz
z systemem ochronnym. Podtgczenie napedu do instalacji elektrycznej nalezy
powierzy¢ elektrykowi z odpowiednimi uprawnieniami.

Przed wtasciwym uruchomieniem eksploatacyjnym nalezy przeczytac
instrukcje obstugi, a nastepnie po podiaczeniu napedu do instalacji elektryczne;,
przeprowadzi¢ uruchomienie wstepne ,,na sucho”.

Podczas instalacji maszyny nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na to, aby
montaz 1 instalacje maszyny przeprowadzit personel ktéry, zapoznat si¢ z instrukcja
obstugi maszyny.

Ponadto przygotowujac miejsce ustawienia nalezy zwroci¢ uwage na nastgpujace
punkty:

* Maszyne nalezy ustawi¢ na rdwnym i utwardzonym podtozu o odpowiednie;j



nos$nosci.

*  Wokot maszyny nalezy zostawi¢ wystarczajacg i1los¢ wolnego miejsca
potrzebnego do obstugi maszyny, oraz przeprowadzenia prac zwigzanych z
konserwacjg 1 serwisowaniem maszyny.

* Nie zastawia¢ drog ewakuacyjnych.

* Zachowa¢ bezpieczne odstepy zgodnie z przepisami lokalnymi.

* Przewidzie¢ dostateczng 1lo$¢ miejsca na urzadzenia peryferyjne, palety itp.

* Przewidzie¢ dostep do maszyny w celu prac konserwacyjnych i naprawianych

» Zapewni¢ dostateczne o$wietlenie 1 wentylacje stanowiska pracy

UWAGA: Nalezy upewnic si¢ zZe stol, na ktorym zostanie zamontowana
A maszyna ma odpowiednig wytrzymalos¢ uwzgledniajaca wage,

powierzchni¢ i rozlozenie ci¢zaru maszyny na poszczegolne punkty

podparcia.

UWAGA : Na stanowisku pracy w miejscu zainstalowania szlifierki
A tasmowej nalezy zastosowac odciag trocin, ktory bedzie odpylal pyl

podczas obrobki z maszyny.
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Opis 0golny maszyny

Szlifierka tasmowa stuzy do mechanicznego obrabiania drewna, lub elementéw
stalowych. Maszyna stanowi konstrukcje stalowg zmontowang z kilku elementow.
Szlifierka w zaleznosci od potrzeby uzytkownika moze pracowa¢ w pozycji pionowe;j
badz pionowej. Maszyna jest zostala przewidziana do pracy jako samodzielna
maszyna. Zaleca si¢ zastosowanie odciggu stanowiskowego (nie jest na wyposazeniu
maszyny) w celu uniknigcia zapylenia pomieszczenia.



Zasady bezpieczenstwa

UWAGA: Odbiorca lub upowazniona przez niego osoba na podstawie
AT niniejszej instrukcji i charakterystyki wlasnej technologii produkcji
I ma bezwzgledny obowiazek sporzadzenia STANOWISKOWEJ
INSTRUKCJI OBSLUGI dla operatorow.

UWAGA: Do obstugi maszyny moga zosta¢ dopuszczeni wylacznie
pracownicy przeszkoleni w zakresie obstugi urzadzenia i przepiséw
Bezpieczenstwa i Higieny Pracy ze szczegélnym uwzglednieniem
ryzyka stwarzanego przez to urzadzenie.

Nalezy regularnie (przynajmniej raz w roku) zleca¢ specjali§cie posiadajacemu
odpowiednie kwalifikacje kontrole stanu technicznego maszyny.

Obstluge maszyny moze wykonywac¢ wylacznie pracownik petnoletni,
posiadajacy odpowiednie przeszkolenie zawodowe oraz zaswiadczenie lekarskie o
braku przeciwwskazan do wykonywania pracy na danym stanowisku. Do
prawidtowej i
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bezpiecznej obstugi maszyny nalezy wyznaczy¢ pracownikow przeszkolonych z
zakresu obstugi oraz znajacych instrukcje techniczng urzadzenia. Pracownik
obstugujacy maszyne powinien odbyc¢ instruktaz stanowiskowy. Do pracy nalezy
przystapi¢ wypoczetym, trzezwym, ubranym w odziez robocza bez luznych 1
zwisajacych czesci (Jak np. luzno zakonczone rekawy, szaliki, krawaty itp.), a takze
nalezy mie¢ w uzasadnionych przypadkach nakrycie glowy okrywajace wtosy.

UWAGA: Podczas uzytkowania maszyny nie nalezy zastawia¢ przestrzeni
wokol niej, gdyz moze si¢ to przyczyni¢ do potknigcia, poslizgnigcia,
przewrocenia i wypadku.



Oswietlenie

Z kryterium minimalnego poziomu nat¢zenia o§wietlenia wynika, ze natezenie
oswietlenia na stanowisku pracy, ktére mozna zaakceptowa¢ w pomieszczeniach, w
ktorych ludzie przebywaja przez dtugi czas, niezaleznie od tego, jakie jest
wykonywane zadanie wzrokowe, powinno wynosi¢ 300 1x. Przy stopniu trudno$ci
pracy wzrokowej wiekszym od przecigtnego, przy utrudnieniach w wykonywaniu
pracy, przy wymaganiu zapewnienia duzej wygody widzenia, jak rowniez, gdy
pracownikami sg w wigkszosci osoby powyzej 40 lat nalezy przyjmowac poziom
natezenia o§wietlenia o stopien wyzszy niz poziom minimalny dopuszczalny to jest
500 Ix
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Obstuga

NAKAZUJE SIE uzywania odziezy roboczej ograniczajacej do minimum
mozliwosci pochwycenia lub wciagniecia.

NAKAZUJE SIE prace w ochronnikach sluchu




NAKAZUJE SIE prace w masce przeciwpylowej

NAKAZUJE SIE uzywania antyposlizgowego obuwia roboczego.

Przed kazdym rozpoczeciem pracy

1. Sprawdzi¢ wizualnie stan maszyny np. czy przewdd elektryczny nie jest
przetarty, wyrwany.

2. Sprawdzi¢ czy pas szlifierski nie ma przetarc¢

3. Usung¢ z obszaru pracy urzadzenia niepotrzebne narzgdzia materialy i
przedmioty.

4. Sprawdzi¢ 1 upewni¢ si¢, czy wszystkie elementy zabezpieczajgce
maszyne funkcjonujg prawidtowo.

11
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Rozpoczecie pracy

1. W16z $rodki ochrony indywidualnej
2. Przetacz wytacznik gtowny w pozycje 1
3. Zachowujac szczegolng uwage rozpocznij obrabianie materialu

Po pracy
1. Wylacz maszyng wylgcznikiem gldéwnym umieszczajac go w pozycji 0
2. Posprzataj stanowisko pracy



Wymiana tasmy szlifierskiej

Wylacz maszyne wytacznikiem gtownym

Zdejmij ostong

Nato6z tasme na rolki

Przekrec¢ rolkami, tak zeby pas transportowy ustawil si¢ na rolkach
Przykre¢ ostone szlifierki

o0 E
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Konserwacja

UWAGA: Nie nalezy wykonywa¢ zadnych prac obslugowo-naprawczych w
trakcie ruchu urzadzenia.

Przyjete rozwigzania konstrukcyjne sprawiaja, ze prace konserwacje oraz kontrole



prewencyjne sg stosunkowo proste 1 nie powodujg dtuzszych przerw w pracy maszyny.
Urzadzenie skonstruowano w taki sposob, ze zapewniono jak najmniejszy naktad pracy
w zakresie biezacej obstugi, przezbrojenia narzedzi, prac przegladowych i napraw
awaryjnych.

Niemniej jednak wskazane jest powierzenie tych zadan uprawnionemu 1
wyspecjalizowanemu personelowi serwisowemu Wykonawcy.

UWAGA: Maszyna zasilana jest niebezpiecznym dla Zycia napieciem sieci

ﬁ energetycznej 3 x 400 VAC; 50 Hz. Z tego wzgledu wszelkie dzialania serwisowe
badz prewencyjne moga by¢ wykonywane wylacznie przez wykwalifikowany
personel z uprawnieniami wymaganymi przez prawo.

Uwaga: Przed rozpoczeciem naprawy lub konserwacji nalezy wylaczy¢
zasilanie pradu elektrycznego wyjmujac przewod elektryczny z gniazda

13
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Zakres czynnosci corocznej kontroli

1. Kontrola poprawnego funkcjonowania uktadu zasilania.

2. Kontrola stanu przewoddw elektrycznych rozlokowanych na maszynie i w
przypadku stwierdzenia uszkodzenia lub przetar¢ nalezy dokona¢ natychmiastowe;
wymiany.

3. Pomiar rezystancji izolacji elektrycznej i ochrony przeciwporazeniowej

4. Kontrola stanu $rub oraz konstrukcji maszyny

5. Kontrola stanu oston

6. Kontrola zuzycia tozysk



7. Kontrola dziatania i stanu elementow bezpieczenstwa a w szczegdlnosci
wylacznika gtownego
8. Smarowanie tozysk silnika

Podczas wykonywania czynnosci konserwujacych oraz kontroli prewencyjnych
zawsze nalezy uzywac odziezy ochronnej i obuwia antyposlizgowego ograniczajacego

ryzyko upadku.

Rok Dokonano okresowej kontroli Data Podpis
urzadzenia

2019

2020

2021

2022

2023

2024

2025
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Usterki

Tres¢ bledu Mozliwa przyczyna Rozwiazanie
Maszyna nie uruchamia si¢ Uszkodzony przewod Sprawdzenie przewodu przez
pomimo zalagczonego zasilania. stuzbe utrzymania ruchu
Uszkodzona przektadnia Wymiana przektadni przez
stuzbg¢ utrzymania ruchu




Nienormalny, niestabilny hatas |Uszkodzone tozysko Konieczna wymiana tozyska

Pas si¢ nie obraca Luzny pas Naciagnigcie pasa szlifierskiego

Lista czeSci zuzywajacych sie

1. Lozyska rolek transportowych
2. Sprezyna naciggowa

3. Sitlownik

4. Silnik

Informacje o ryzyku szczatkowym

Szlifierka tasmowa zostata skonstruowana w oparciu o aktualny stan wiedzy
technicznej oraz uznane reguly techniki. Mimo to nie mozna wykluczy¢ wszystkich
zagrozen zwigzanych z eksploatacja, ktére moga doprowadzi¢ do wypadku, a
zwigzane sg przede wszystkim z niezachowaniem nalezytej ostroznos$ci podczas
obstugi 1 konserwacji maszyny, lub demontazu oston statych i pracy bez nich, a takze
celowe uszkodzenie, lub usuni¢cie zabezpieczen elektromagnetycznych.

15
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Bezpieczenstwo i1 higiena pracy

Przyjete rozwigzania konstrukcyjne w zakresie bezpieczenstwa ograniczajg do
minimum zaréwno nienormalne zachowania si¢ maszyny, jak i zagrozenia dla
personelu obstugi 1 innych stuzb przy przestrzeganiu zasad bezpiecznej pracy.

W sposob szczegdtowy zagadnienia zwigzane z BHP 1 oceng ryzyka stwarzanego
podczas kontaktu cztowiek-maszyna omowiono we wczesniejszych rozdziatach
instrukcji obstugi przy okazji opisu wtasciwych zagadnien. Z uwagi na wage
problematyki zostanie ona tutaj powtdrzona.



Przy obstudze maszyny obowigzujg przepisy ogdlne przewidziane dla
warunkow pracy w przemysle.

Przebywanie w strefie dziatania urzadzenia poza miejscami do tego
wyznaczonymi jest zabronione.

W celu optymalnego i bezpiecznego eksploatowania maszyny nalezy uwaznie
zapoznac si¢ 1 stosowa¢ w catosci do zalecen niniejszej instrukcji obstugi ze
szczegélnym uwzglednieniem wszystkich znakow zakazu, nakazu i
informacyjnych. Zapoznanie si¢ z ich oznaczeniem oraz zastosowanie si¢ do
nich ma charakter BEZWZGLEDNIE OBOWIAZKOWY.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac na maszynie kazdy operator musi
obowigzkowo zapozna¢ si¢ z trescig niniejszej instrukcji obstugi oraz mie¢
przygotowang INSTRUKCJE STANOWISKOWA.

Do obstugi maszyny moga zosta¢ dopuszczeni wylacznie pracownicy
przeszkoleni w zakresie obstugi urzadzenia i przepisOw Bezpieczenstwa 1
Higieny Pracy ze szczegdlnym uwzglednieniem ryzyka stwarzanego przez t¢
maszyne.

ZAKAZUJE SIE montazu, demontazu lub transportu urzadzenia przez
personel nieposiadajgcy wymaganych kwalifikacji oraz niezaznajomiony z
wymogami bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej . Dziatania te mogg by¢
przyczyna wypadku badz strat materialnych.

16
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Utylizacja, zlomowanie, ochrona srodowiska

Uwagi ogolne

Przyjete rozwiazania konstrukcyjne oraz podzespoty o wysokiej jakosci
pozwalajg na prawidlowa dtugoletnig eksploatacje urzadzenia. Niemniej mogag

zaistnie¢ sytuacje niemozliwe dzisiaj do przewidzenia zmiany potrzeb Odbiorcy badz
zmiany przepisOw 1 norm, zmuszajace do dostosowania bagdz wycofania urzadzenia z



eksploatacji, moga spowodowac konieczno$¢ jego utylizacji i ztomowania. Dotyczy
to rowniez czgsci lub zespotow urzadzenia wymienianych lub naprawianych.
Kupujacy jest zobowigzany do wykonania tych czynnos$ci zgodnie z obowigzujagcym
w danym momencie 1 miejscu stanem prawnym. Wszystkie elementy urzadzenia
nadajg si¢ do recyklingu.

Odpady

Odpady niebezpieczne nalezy zawsze utylizowac za posrednictwem
wyspecjalizowanych firm. Ponizej znajduje si¢ opis typow odpadow wytwarzanych
w czasie cyklu zycia maszyny:
* plynne lub state odpady smarownicze,
* pozostatosci ze smaréw uzywanych do smarowania oraz konserwacji,
* szmatki lub papier nasgczony substancjami uzywanymi do czyszczenia czgsci
maszyn,
» zuzyte czeSci zapasowe, w zaleznos$ci od typu materiatu, z ktorego sg
wykonane.
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Wszelkie materiaty odpadowe pochodzace z wymiany lub serwisowania 1
zanieczyszczone resztkami Smaréw nie moga zosta¢ usunigte razem z odpadami
przemystowymi. Wszystkie wytwarzane odpady podczas procesu produkcyjnego
winny by¢ segregowane 1 sktadowane w wyznaczonych 1 oznakowanych miejscach.

smieci lub usuwanie ich przy uzyciu standardowych stuzb zajmujacych si¢

UWAGA: Bezposrednie umieszczenie odpadéw w normalnych pojemnikach na
A odbieraniem odpadodw jest zabronione.



A\

UWAGA: W przypadku wytworzenia odpadu niebezpiecznego dla zycia lub
zdrowia nalezy bezwzglednie poinformowac o tym fakcie kierownictwo.

Piktogramy oznaczenia

NAKAZ PRACY W OCHRONNIKACH SLUCHU

&

NAKAZ PRACY w masce przeciwpylowej

Instrukcja oryginalna
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@

RUCHOME
CZESCI MASZYNY

Ruchome czeg$ci maszyny

/A

POD
NAPIECIEM

Urzadzenie pod napigciem

GLOWNY
WYLACZNIK PRADU

Glowny wytacznik pradu

Instrukcja oryginalna
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Schemat elektryczny

Wylacznik
Brazowy
TP
Mhebiesk
V1
Zero-nelony P E
Silnik

wrt odsrodkowy

72 U2 |y

Kondensator
rozruchowy

uwzw.Rozruchouwrs [

1

{pomocnicze)

Kondensator
pracy

uzw. Robocze

{ztiwrae)

lewre obroty
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